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一、 不锈钢的制造
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区分 STS钢 一般钢

原料
不锈钢废钢
Ni&Cr 合金

铁矿石

熔解
电炉

(电)
熔矿炉

精练
精练炉

(C 氧)

LD 电炉

(C 氧)

废料

铬

镍

其他合金

电炉
(EAF)

精练炉
(AOD)

精练炉
(VOD)

连铸
(C/C)

Slab

区分 AOD VOD

精练方式 氩氧脱碳法 真空脱碳法

脱碳能力 100ppm 50ppm

生产性 高 低

适用范围 泛用
高纯度钢
极低C,N钢

世界使用率 72% 20%
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Slab 加热炉
(RF)

热轧
(RM→FM→D/C)

Black Coi
l

一般退火(BAF)

 热轧退火酸洗
(H-APL) White Coi

l
(No.1) 研磨(CGL)

 准备(CPL)

区分
300系

(奥氏体系)

400系

铁素体系
马氏体系

全铁素体 半铁素体

退火特性 高温、短时间 高温、短时间 低温、长时间 低温、长时间

罩式炉退火 無 無 有 有

热轧和退火酸洗工程
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冷延
(ZRM)

冷延退火酸洗

光亮退火

调质压延

形状校正

表面研磨

精整

(钢卷)

(窄带)

(钢板)

工程 作业技术特征

冷 延 § 用20辊轧机, 冷延压延机反复来回压延

退火工序

§ 氧化退火及酸洗
   - 空气中热处理(氧化性)以后，酸洗处理去除氧化皮
      ☞ 300系:混酸酸洗(HF+HNO3), 400系:硝酸电解酸洗

§ 光亮退火 Process
   - 100% 氢气环境下，保护气氛,表面没有氧化皮生成 

冷轧工程
6



二、不锈钢的加工使用

1、不锈钢的加工 
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§ 金属加工(塑性加工)的定义
  超越了材料的弹性限度,给予一定永久变形(塑性变形)，加工成自己期望形状
  的方法的总称。

§ 金属加工的分类

锻造 压延 落料（blank）冲压 旋压

§ 材料的特性值和成形性的关系

剪切 折弯 深冲拉伸 压缩

加工性

强度
(成分, 粒度, 析出物)

加工硬化
(加工温度, 成分, 变形量)

表面状态
(润滑, 表面状态)

软性
(应力状态,温度,内部夹杂物)

异方性
(Texture, 热加工过程, SFE, 2次析出状)
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